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1. — ARTICLES DE MENAGE.

N° 325.395

Brevet de quinze ans demandé le 18 octobre 1902 par M. SUTTERLIN (Albert) , pour
systéme de moulin @ café ou @ poivre, en tole, et son procédé de fabrication. (Délivré le
16 janvier 1go3; publié le 28 avril 1903.)

Les moulins & café et A poivrc en tole, tels
qu'on les a construits jusqu'a ce ]our, com-
portent essentiellement, outre la boite® qui est
en tole, un bloc de bois qui forme trdmie ou

5 qui est creusé de maniére a pouvoir loger une
trémie en quelque autre matiére convenable ;
mais cest toujours sur le bloc de bois que
sont fixés les organes du moulin propre-
ment dit.

10 Ceux-ci se composent généralement d’unc
bague et d’'une noix qui sont établies, chacune,
en une seule plece et qm nécessitent pour
leur fabrication, des machines et des appareﬂs

_ assez comphqués et dispendieux, d’'ott le prix

15 de revient relativement élevé de ces moulins a
café et a poivre

Le systtme de construction qui fait I'objet
de la présente demande de brevet permet de
rendre ces moulins plus légers et de diminuer

20 trés sensiblement leur prix de revient en sim-
plifiant considérablement 1la fabrication. Le
bloc de bois est supprimé et remplacé par une
trémie métallique en outre, la bague et la
noix sont constituées par plus1eurs piéces faciles

25 A découper dans les téles de fer ou d’acier de
trois & quatre milliméires d’épaisseur.

Je décrirai a titre d’exemple, la fabrication
d’un mouim A café en me référant au dessin
ci-annexé dans lequel :

30 La figure 1 est_ une coupe verticale centrale
de ce moulin en son entier;

Les figures 2,3,4, 5 représentent respec-

Prix du fascicule :

tivement par des plans et une coupe diamé-
trale les diverses phases de la fabrication par
découpage de la piéce dite bague.

Les figures 6, 6 bis, 7 et 8 représentent
par des plans et une vue en élévation de coté
les diverses phases de fabrication par décou-
page de la piéce constituant la noix.

La figure g est un plan qui montre le mode
de montage des différentes pidces constituant
les organes de mouture.

Le moulin comprend une trémie métal-
lique & maintenue par deux pattes a! ; celles-ci
sont fixées par leur partie supérieure a® & une
planchette de bois & et supportent par leur
partie inférieure @* les organes de mouture
qui y sont fixés au moyen de boulons a*; les
pattes a' sont fixées & la planchette b par des
boulons a® par lesquels est également main-
tenue la calotte B.

Je considérerai que chacun des organes de
mouture, c’est-a-dire la bague et la noix, se
compose;de trois pices superposées, ces pidces
sont obtenues comme suit :

Dans une téle d’acier, on découpe des
disques G (ﬁg 2) won transforme ensuite en
pléces D j(fig. 3);ce sont ces pitces qui
serviront !afformer la bague dans laquelle
tourne la noix. On prend deux de ces pitces D
et on les dented[smvantE (ﬁg 4) et’ on con-
stitue ainsi les deux couronnes E! et E? des-
tindes & étre superposées comme on le voit
figure 1; on pourrait pour obtenir plus de
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9 ARTICLES DE MENAGE.

mordant, donner & Yune de ces couronnes
plus de dents qu’a Iautre.

On forme ensuite une troisiéme couronne E3
(ﬁg. 5) mais avec une denture conique; & cet
effet, on la tourne d’abord au profil convenable

uts on fait la denture; celle-ci doit étre plus
serrée que celle des couronnes E! E2; ces trois
couronnes E! E* E® superposées comme on le
voit figure 1, constituent la bague extérieure
dans laquelle tourne la noix.

Les deux rondelles ¢ (ﬁg 6) découpées
dans les piéces D! et D2 qui ont servi a la
fabrication des couronnes dentée E! et E2 sont
utilisées pour fabriquer deux piéces semblables
a celle représentée figure 7; elles sont per-
forées au centre f pour pouvoir étre vissées
sur I'axe F; puis on les découpe afin de leur
donner la forme d mdiquée figure 6 bis et par
un rivet engagé dans ouverture d, on les fixe
P'une & P'autre; ensuite on les fraise pour leur
donner la forme ¢ indiquée par la figure 7.

La noix estconstituée de ces deux piéces e' ¢
et dune troisitme piéce ¢ telle que celle
représentée par la figure 8; cette piece com-

orte une denture conmique pour pouvoir
s'ajuster dans Pévidement denié de la cou-
ronne E (fig. 5), ces trois piéces sont fixées
sur Taxe F mum de 1a manivelle F! comme
a Tlordinaire; cette piéce ¢ pourrait éire
obtenue au moyen du disque résultant de la
fabrication de la couronne E3; mais je préfére
employer celui-ci & un autre usage; il peut
étre employé pour former T'écrou régulateur
du moulin; aprés quelques opérations que,
dans les moulms ordinaires, il faut d’ailleurs
effectuer sur toute autre Plece destinée a servir
d’écrou régulateur ; pour cela il n’y a donc
pas lieu de;recourir 4 des opérations supplé-
mentaires.

Dans le:montage des divers organes, comme
le montrent les figures 1 et g on place une
barrette transversale G entre le bord inféreur
de la trémie et la couronne supérieure E! de
la bague; afin que cette derniére puisse s’ap-
phquer contre les parties a® des pattes a, ces
parties a® sont entaillées de maniére que la
barrette G qui est motns large et plus mince
puisse 5’y emboiter par ses extrémités; ceite
barrelte transversale G se woit en coupe
transversale dans fa figure 1.

Les avantages de ce mode de construction
sont les suivants :

[326.395]

En ce qu concerne la trémie métallique on
évite T'emploi du bloc de bois qui alourdit
beaucoup le moulin; pour les organes de mou-
ture on supprlme complelement le frappagea
chaud qui est nécessaire pour établir les
bagues et les noix des anciens systémes, dont
le fraisageet le mortalsage ne peuvent d’ailleurs
se faire que piece par piéce. Dans le present
systtme, au contraire, les fraisages et mortai-
sages peuvent étre effectués, pour la plupart,
sur un grand nombre de piéces simultanément
et les autres opérations ne consistent qu'en
des découpages et poinconnages reconnus, en
mécanique comme étant les opérations les plus
simples et les moins colteuses.

SiTon considére d'autre part le montage
de ces piéces on se rend aisément compte quil
est aussi tres simple et qu'il peut se faire
beaucoup plus rapidement que dans tout autre
systéme; toutes les piéces sont concentriques
et bien égales entre elles puisqu'elles sont
découpées dans des étampes de parfaite simi-
litude, il suffit de renverser la trémie et dy
passer un tampon ayant le méme diamétre
que la partie inférieure de cette trémie et les
couronnes E, pour que celles—ci viennent se
placer exactement {'une au-dessus de Vautre
dans la position qu'elles doivent occuper; les
noix étant également composées de trois préces
superposées et montées bien concentriquement
sur I'axe F, se logent tout naturellement dans
les couronnes d’autant plus que les piéces
extérieures E et les piéces intérieures ¢ ont la
méme épaisseur.

Bien entendu sans sortir des limites de la
présente invention, on peut établir les diff¢-
rents organes en toutes matiéres convenables
et leur donner toute forme répondant & I'objet
du présent brevet, de méme qu’on peut faire
varier le nombre des piéces qui constituent les

' bagues et les noixet employer pour leur fabri-

cation, toutes machines déja existantes.

REVENDIGATIONS :

1° Un moulin en tole, a café ou a poivre.
caractérisé par une trémie métallique, relide
d'une part & la calotte et d’autre part aux
organes de mouture composés chacun de
plusieurs pitces superposées en tole découpée.

2° Un moulin en téle suivant la reven-
dication 1° comprenant une trémie métal-
lique A, une calotte métallique B, une boite
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[325.395] ARTICLES DE MENAGE. 3

métallique B!, une bague composée E! E2 E3 ou simultanées, des couronnes E! E2 F3 et des
relide i la trémie A et une noix composée ¢! e rondelles ¢! e2 ¢3 concentriques et s’ajustant
¢® montée sur l'axe F. ensemble avec la plus rigoureuse exactitude. 10
3° Un procédé de fabrication de bagues et
5 de noix composées, pour moulins de tous
genres qui consiste a découper dans la tole de
fer ou d’acier, par des opérations successives ARMENGAUD aind.

Par procuration de M. Siitterlin :

IupRiMERIE NATIONALE. — Pour la vente, s'adresser a la Sociéré BELIN er C*, 56, rue des Franes-Bourgeois. Paris (3%).
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